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1 Le present rapport est le rapport d'examen preliminaire international, etabli par i'administration chargee de I'examen 
preliminaire international en vertu de I'article 35 et transmis au deposant conformement a 1'article 36. 

2. Ce RAPPORT comprend 6 feuilles, y compris la presente feuille de couverture. 

3. Ce rapport est accompagnS d'ANNEXES, qui comprennent : 
a. S un total de (envoyees au deposant et au Bureau international) 3 feuilles, definies comme suit : 

13 les feuilles de la description, des revendications ou des dessins qui ont ete modifiees et qui servent de base 
au present rapport ou des feuilles contenant des rectifications autorisees par la pr<§sente administration (voir 
la regie 70.16 et instruction administrative 607). 
□ des feuilles qui remplacent des feuilles precedentes, mais dont la presente administration considere qu'elles 
contiennent une modification qui va au-dela de I'exposS de I'invention qui figure dans la demande 
Internationale telle qu'elle a ete deposee, comme il est indique au point 4 du cadre n° I et dans le cadre 
supptementaire. 

b □ (envoyees au Bureau international seulement) un total de (preciser le type et le nombre de support(s) 

electronique(s)) , qui contiennent un listage de la ou des sequences ou un ou des tableaux y relatifs, deposes 
sous forme dechiffrable par ordinateur seulement, comme il est indique dans le cadre supplemental relatif au 
listage de la ou des sequences (voir Instruction administrative 802). 
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□ Cadre n° III Absence de formulation d'opinion quant a la nouveaute, I'activite inventive et la 

possibilite duplication industrielle 
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Declaration motivee selon Particle 35(2) quant a la nouveaute, I'activite inventive et la 
possibilite duplication industrielle; citations et explications a i'appui de cette declaration 
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Case No. I Base du rapport 



1 En ce qui concerne la langue, le present rapport est etabii sur la base de la demande internationale dans la 
langue dans laquelle elle a 6te deposee, sauf indication contraire donnee sous ce point. 

□ Le present rapport est 6tabli sur la base de traductions r6alisees k partir de la langue d'origine dans la 
langue suivante ,qui est la langue d'une traduction remise aux fins de : 

□ la recherche internationale (selon les regies 12.3 et 23.1 .b)) 

□ la publication de la demande internationale (selon la regie 12.4) 

□ I'examen preliminaire international (selon la regie 55.2 ou 55.3) 

2 En ce qui concerne les elements* de la demande internationale, le present rapport est etabii sur la base des 
elements suivants (les feuilles de remplacement qui ont ete remises 3 I'office r6cepteur en reponse a une 
invitation faite conformement a /'article 14 sont considerees dans le present rapport comme 'mitialement 
deposees" et ne sont pas jointes en annexe au rapport.) : 

Description, Pages 

■j -5 | j t 8 telles qu'initialement deposees 

6 regue(s) le 1 1 .06.2005 avec lettre du 08.06.2005 

Revendications, No. 

1 ^ 3 regue(s) le 1 1 .06.2005 avec lettre du 08.06.2005 

Dessins, Feuilles 

1 ft telles qu'initialement d6pos6es 

□ En ce qui concerne un listage de la ou des sequences ou un ou des tableaux y relatifs, voir le cadre 
supplemental relatif au listage de la ou des sequences. 

3. □ Les modifications ont entraine I'annulation : 

□ de la description, pages 

□ des revendications, nos 

□ des dessins, feuilles/fig. 

□ du listage de la ou des sequences (preciser) : 

□ d'un ou de tous les tableaux relatifs au listage de la ou des sequences (preciser) : 

4 □ Le present rapport a ete etabii abstraction faite (de certaines) des modifications, qui ont ete consid§rees 
comme allant au-dela de I'expose de Tinvention tel qu'il a et§ depos<§, comme il est indiquS dans le cadre 
supplementaire (regie 70.2.c)). 

□ de la description, pages 

□ des revendications, nos 

□ des dessins, feuillesyfig. 

□ du listage de la ou des sequences (preciser) : 

□ d'un ou de tous les tableaux relatifs au listage de la ou des sequences (preciser) : 

* Si le cas vise au point 4 s' applique, certaines ou toutes ces feuilles peuvent 
etre revetues de la mention "remplace" . 
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Cadre n° V Declaration motivee selon l?article 35.2) quant a la nouveaute, l?activite inventive et la 
possibility d?application industrielle; citations et explications a l?appui de cette declaration 



1. Declaration 
Nouveaut§ 

Activite inventive 



Oui: 
Non: 
Oui: 

Non: 

Possibility duplication industrielle Oui: 

Non: 



Revendications 
Revendications 
Revendications 

Revendications 
Revendications 

Revendications 



1-13 

5,6,8,9 

1-4,7,10-13 

1-13 



2. Citations et explications (regie 70.7) : 
voir feuille separee 
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Concernant le point I 
Base de Popinion 

Les modifications introduces avec la lettre du 1 1 .06.2005 accomplissent la demande 
de Particle 34(2) b) PCT. Par consequent les revendications modifiees torment la 
base pour le rapport present. 

Concernan t le point V 

Declaration motivee quant a la nouveaute, I'activite inventive et la possibility 
^application industrielle; citations et explications a l'appui de cette declaration 

1 . II est fait reference au document suivant: 

D1 : PATENT ABSTRACTS OF JAPAN vol. 1 998, no. 01 , 30 janvier 1 998 

& JP 09 255402 A (NGK INSULATORS LTD), 30 septembre 1997 
D3: GB-A-2 327 669 (LIVERPOOL JOHN MOORES UNIVERSI) 3 fevrier 1 999 

2. La presente demande ne remplit pas les conditions 6noncees dans I'article 33(1 ) 
PCT, I'objet des revendications 1 a 4, 7 et 10 a 13 n'impliquant pas une activite 
inventive telle que definie par I'article 33(3) PCT. 

2.1 . Le document D1 , qui est considere comme etant P£tat de la technique le plus proche 
de I'objet de la revendication 1 , decrit (les references entre parentheses s'appliquent 
a ce document): 

Un procede pour la realisation d'un materiau pour la couche de roulement dans 
lequel un mortier est soumis deux etapes de cure avant d' etre concasser 
(paragraphe [0008]). D1 decrit que le mortier comporte de ciment, cendre volante, 
sable et plastifiant (paragraphes [0016] et [0018]), que le cendre a une taille 
inferieure a 40 pm (abrege) et le materiau est concasse a une granulomere 
inferieure de 50 mm (paragraphe [0024]). 

Par consequent, I'objet de la revendication 1 differe de D1 en ce que la taille du 
produit finale comprise entre 2 et 15 mm. 

Le probleme que se propose de resoudre la presente invention peut done etre 
considere comme etant de fabriquer de granulat artificiel presentant des 
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caracteristiques amelior6es pour leur utilisation dans des chaussees (resistance 
mecanique, resistance a I'usure et rugosite forte). 

En vue que document D1 aussi decrit I'utilisation de produit obtenu pour la 
preparation des chaussees (paragraphe [0021]), il semble que I'homme du metier 
choisirait une distribution granulometrique adaptee pour f incorporation des granulats 
dans des couches de roulement. En plus, comme la presente demande ne montre 
aucun d'effet technique a la taille specifique des granulats, une activite inventive ne 
peut pas §tre reconnue. 

2.2. Les revendications dependantes 2 a 4, 7 et 10 a 13 ne contiennent aucune 
caracteristique qui, en combinaison avec celles de Tune quelconque des 
revendications a laquelle elles se referent, definisse un objet qui satisfasse aux 
exigences du PCT en ce qui concerne I'activite inventive, et ce pour les raisons 
suivantes: 

Les caracteristiques des revendications dependantes 2, 4, 7 et 10 a 12 sont deja 
employees dans le meme but dans D1 . II est evident pour la personne du metier 
d'appliquer ces caracteristiques, avec un effet correspondant, dans une procede de 
fabrication des granulats artificiels ayant une taille entre 2 et 15 mm. 

La caracteristique de la revendication dependante 13 est deja employee dans le 
meme but dans D3. II est evident pour la personne du metier d'appliquer ce 
caracteristique, avec un effet correspondant, dans une procede de fabrication des 
granulats artificiels ayant une taille entre 2 et 15 mm. 

La caracteristique de la revendication dependante 3 est seulement une des 
possibilites que la personne du metier pourrait choisir, selon le cas d'espece, parmi 
plusieurs possibilites evidentes, pour resoudre le probleme pose sans qu'une activite 
inventive soit impliquee. 

3. La combinaison des caracteristiques des revendications dependantes 5, 6, 8 et/ou 9 
n'est pas comprise dans I'etat de la technique et n'en decoule pas de maniere 
evidente. Les raisons en sont les suivantes: II semble que en soumettre les granulats 
a une deuxieme et troisieme cure, la resistante mecanique peut etre encore 
ameliorer. 
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. .Modifications-selon I'article 34 PCT 



REVENDICATIONS 

1. Procede de fabrication de granulate artificiels (10), caracterise 
5 en ce que les etapes sulvantes sont realisees : 

-on fournit un premier materiau (12) comportant des 

particules, 

- on fournit un ciment (16), de I'eau (22) et des elements 
(18, 20) destines a former un deuxieme materiau (14), 

10 -on melange une quantite (Q12) predeterminee dudit 

premier materiau (12) avec une quantite (Qi6, Qi8, Q20, Q22) 
predeterminee de ciment (16), d'eau (22) et de chacun desdits elements 
(18, 20) dudit deuxieme materiau (14)> par quoi on obtient un mortier 
(M 12-14) forme dlnclusions (12) correspondent au premier materiau et 

15 d'une matrice (14) correspondant au deuxieme materiau (14), 

-on applique au mortier (M12-14) une premiere cure (Ti) 
pendant une duree de premiere cure predeterminee (ti), et 

-on concasse (C) ledit mortier (M12-14) pour obtenir des 
granulats artificiels (10) de taille comprise entre 2 mm et 15 mm. 

20 2. Procede selon la revendication precedente, caracterise en ce 

que le mortier (M12-14) obtenu par melange est moule apres etre soumis a 
la premiere cure (TI). 

3. Procede selon la revendication 1 ou 2, caracterise en ce que le 
rapport de la quantite d'eau (Q22) sur la quantite de ciment (Qi6) est 

25 compris entre 30% et 35%. 

4. Procede selon I'une quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce que le premier materiau (12) presente une 
durete superieure a celle du deuxieme materiau (14) et forme dans le 
mortier (M12-14) des inclusions dures. 

30 5. Procede selon I'une quelconque des revendications 

precedentes, caracterise en ce que le mortier (M12-14) est en outre soumis 
a une deuxieme cure (T2), avant de le concasser (C), pendant une duree 
de deuxieme cure (t2) predeterminee. 

6. Procede selon la revendication precedente, caracterise en ce 

35 que les durees predeterminees de premiere cure (ti) et de deuxieme cure 
(t2) sont respectivement sensiblement egales a 24 heures. 
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. Modifications selon. terBcle 34 PCT • 

7. Procede selon I'une quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce qu'on effectue un tamisage (T) pour 
selectionner les grains artificiels (10) de taille comprise entre 2 mm et 
15 mm. 

5 8. Procede selon I'une quelconque des revendications 

precedentes, caracterise en ce que le mortier (M12-14) concasse est 
hydrate par une troisieme cure (T3) pendant une duree de troisieme cure 
(t3) predeterminee. 

9. Procede selon la revendication precedente, caracterise en ce 
10 que la duree predeterminee de troisieme cure (t3) est comprise entre 

10 jours et 15 jours. 

10. Procede selon la revendication precedente, caracterise en ce 
que le premier materiau (12) comporte des particules de taille inferieure a 
1,5 mm. 

15 ii. Procede selon Tune quelconque des revendications 

precedentes, caracterise en ce que le premier materiau (12) comporte des 
particules de taille inferieure a _l_mm. 

12. Procede selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce que les elements du deuxieme materiau 

20 (14) comportent un ciment (16). 

13. Procede selon I'une quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce que les elements du deuxieme materiau 
comportent une fumee de silice (18). 
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Modifications selon I'article 34 PCT 



temperature 92, comprise entre 18°C et 25°C, preferentiellement de 
I'ordre de 20°C, pendant une duree de deuxieme cure t>, comprise entre 
12 heures et 36 heures, preferentiellement sensiblement egale a 
24 heures. Cette deuxieme cure T2 est realisee pour generer des liaisons 
faibles au sein du mortier M12-14 destine a etre concasse. 

Apres avoir effectue cette deuxieme cure T2 des eprouvettes de 
mortier M12-14, ces dernieres sont fendues en deux, puis concassees a 
I'aide d'un concasseur a m§choires C. Le cbncassage est effectue a 
plusieurs reprises, puis le mortier concasse est tamise dans un tamis T 
permettant de selectionner des grains artificiels 10 de tallies comprises 
entre 2 mm et 15 mm, preferentiellement entre 6,3 mm et 10 mm. 

Une troisieme cure T3, par trempage dans une eau a temperature 03, 
comprise entre 35°C et 45°C, preferentiellement de I'ordre de 40°C, est 
alors realisee pendant une duree de troisieme cure t3 comprise entre 
10 jours et 15 jours, pour completer ITiydratation du ciment 16 qui a 
debute lors de la deuxieme cure T2 et pour consolider les grains artificiels 
10 obtenus, en consolidant les liaisons entre les inclusions 12 et la matrice 
14. En effet, cette troisieme cure T3 permet d'obtenir des liaisons fortes 
qui vont limiter les risques de decollement des inclusions 12. Apres cette 
troisieme cure T3, le mortier M12-14 arrive a maturite et on obtient des 
grains artificiels 10 consolides. 

Deux compositions, indiquees dans le tableau ci-apres, sont donnees 
a titre d'exemples de realisation de granulats ar tificiels. 



Materiau 12 



Materiau 12 



Materiau 14 



Sable de gneiss 



Sable dioritique 



Ciment CEM I 52,5 



Exemple 1 



(en Kg/m 3 ) 



1412 



Fumee de Silice 



Superplastifiant 



Eau 



Rapport eau/ciment 



652 



65 



12,3 



217 



33% 



Exemple 2 



(en Kg/m 3 ) 



1550 



673 



68 



13,0 



223 



33% 



En considerant I'exemple 1, on melange une quantite Q12, 
sensiblement egale a 1412 Kg/m 3 de sable de gneiss avec les elements du 
deuxieme materiau en quantites correspondant a une quantite Q14, 
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